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La presente invention concerne un robinet de 
passage et de f ermeture mnni d'un tiroix a piston 
servant de corps dc fcrmeture actionne par ime 
broclie filetee, pour des liquides, notamment des 
boissons. 

Lea robinets connus de ce type presentent 
l'inconvenicnt essentiel que le piston et Fespace 
du boitier traverse par le courant de liquide 
presentent des bords en saillie, des renfonce- 
ments, des poches, etc,, qui sont dus le plus sou- 
vent au choix des nioyens d'etancheitc pour le 
joint de fcrmeture et de guidage cntre le tiroir 
a piston ct le boitier. H en resulte non seulement 
des formes defavorables du point de vue tech- 
nique de la fabrication, mais aussi des incon- 
venients en ce qui concerne le nettoyage des 
parties mcntionnees tres important pour des 
raisons connues. 

Dans le robinet de passage et de fcrmeture 
conforxne a l'invention, ces inconvenients sont 
supprimes et d'autres progres du point de vue 
de la constitution et du fonctionnement par 
rapport aux dispositifs connus sont obtenus. A 
cette fin, le tiroir a piston est realise conforme- 
ment a l'invention comme corps cylindrique 
continu qui est guide dans une cavite egalement 
cylindrique continue du boitier, et on utilise h 
chaque fois comme joint de fenneture et de gui- 
dage un joint torique, la surface laterale du 
piston servant de face d'etancbeite. 

Par la realisation du tiroir a piston et de son 
guidage de forme cylindrique continue, les con- 
ditions optixnales prealablcs pour un nettoyage 
aise, rapide et total sont donnees, de in erne qu'on 
evite la possibility de depot dc maticres solidcs 
entrain ees, ainsi que les en droits d'attaque pour 
l'effet de cavitation du liquide qui s'ecoule. La 
realisation avantageuse mentionnee du tiroir a 
piston et de son guidage est rendue possible 
essentiellement par la conformation particuliere 
des moyens d'erancheite. Conform emcnt a Tin- 
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| vention, le bord basal du piston est realise 
j comme tronc de cone dont la surface laterale 
| s'applique contre une face opposee correspon- 
dante du boitier, le joint torique pour l'etan- 
cbeite de fcrmeture etant insere dans la surface 
laterale du tronc de cone. Par consequent, tandis 
que pour le joint de guidage, le tiroir a piston 
lisse d'un bout a 1'autre agit en meme temps 
comme face d'etancheite pour le joint torique 
loge dans le boitier, on peut obtenir, par la 
disposition oblique du joint de fcrmeture sur 
la face d'etancbeite du boitier, un effet d'etan- 
cbeite tres pousse, deja pour une pression axiale 
relativement faible. En outre, le joint torique 
peut ici etre remplace tres rapidement, car il 
peut etre retire aisement de la rainure situee 
obliqucment par rapport a la direction de Ten- 
sion et introduit facilement daiis cette rainure. 

Etant donne que 1'elTicacile du joint de gui- 
dage augmente lorsque la longueur du tiroir 
a piston croit et que le pressage de surface spe- 
cifique diminue en faveur d'un plus faible 
frottement des parois avec la grandeur de Pairc 
d'application du piston, on peut renoncer dans 
le dispositif , conf ormement a l'invention, a un 
soulagement parti culier de la pression du tiroix 
a piston, le tiroir rest ant encore capable de 
coulisser sans difficulte dans la zone moyenne 
de pressions et pcrmettant par consequent un 
mouvement rapide sans depense de force parti- 
culiere. L'invention utilise cette propriete d'une 
fagon avantageuse par le fait que la brocbe 
d'actionnement est munie d'un filetagc a pas h 
gauche et d'un filetage k pas a droite, dont Tun 
peut etre visse dans le couvercle fixe du boitier 
et 1'autre dans le tiroir du piston. Ainsi, pour 
chaque tour de la broche, le piston peut etre 
deplace sur une distance qui correspond a la 
somme des pas des deux filetages, de sorte que 
l'ouverture et la fermeture du tiroir peuvent 
etre effectuees tres rapidement. Une broche 
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realisee de cette facon est tres superieure a une , 
brocbe a filetage a pas rapide, parce que cette , 
derniere a tendance a se degager, par exemple, | 
dans le cas de secousscs, et necessite done tin 
systeme de surete particulier. 

Dans les types de robinets connus, le tiroir a 
piston peut toumer en meme temps que la 
brocbe filetee, cc qui est tin inconvenient pour 
les moyens d'etancbeite adjacents. Ceci est evite, 
conformement a Finvention, en faveur de la 
duree de service des joints toriques par le fait 
qu'on utilise, en particulier dans les versions a 
assez grande section d'ecoulement comrae surete 
de rotation, un axe d'arret fixe dans le couvercle 
du boitier, dispose parallelement a la broche, 
qui est guide avec un faible pas dans un alesage 
axial du tiroir a piston. 

En particulier, pour les versions a plus petite 
section d'ecoulement, e'est-a-dire a espace inte- 
rieur limite, l'invention prevoit une surete de 
rotation selon laquelle le boitier presente une 
rainure longitudinale dans laquelle s'engage un 
axe radial monte dans le tiroir a piston, la partie 
du boitier qui porte la rainure longitudinale 
etant realisee comme piece tubnlaire et etant 
rapportec dans la zone sans pression sur la 
partie du boitier traversee par l'ecoulement. 
Une simpliflcation de la fabrication peut etre 
obtenue dans ces types de robinets plus petits, 
conformement a Pinvention, par le fait que la 
piece tubnlaire et la partie du boitier traversees 
par 1'ecoulement sont fabriques en une seule 
piece en matiere plastique. 

Les caracteristiques de l'invention decrite ci- 
dessus apportent en outre, a. cote de leurs efrets 
proprement dits, la propriete avantageuse selon 
laquelle le robinet peut etre rapidement 
demonte et remonte sans outil en vue du net- 
toyage, ce qui doit etre attribue en particulier 
an mode de montage non complique. 

Des formes de realisation de l'objet de Tin- 
vention sont representees, a titre d'exemples 
non limitatifs, aux dessins annexes. 

La figure 1 est une vue en coupe longitudinale 
d'un robinet a boitier d'une seule piece. 

La figure 2 est une vue en coupe longitudinale 
d'un robinet a boitier compartimente. 

Aux dessins annexes, les pieces jouant le 
meme role orit les memes references. 

A la figure 1, le robinet est realise, par 
exemple, comme robinet de passage, dans lequel, 
sur le boitier 1, les deux manchons S pour 
Parrivee et le depart sont disposes de facon 
qu'ils s'etendent coaxialement et, par exemple, 
sous un angle de 45° par rapport a l'axe du 
tiroir a piston. Ce dernier est realise comme 
corps cylindrique lisse continu en matiere plas- 
tique dont le bord ba?al forme un cone tronque 
3 qui porte, dans une rainure 4. le joint torique 
5. Le chanfrein annulaire 6 prevu sur le boitier 
1 sert de face cooperante pour Implication 



assurant la fermeture etancbe. 

On a prevu comme joint de guidage, entre le 
tiroir a piston 2 et la paroi du boitier, un autre 
joint torique 7 qui est insere dans une rainure 8 
du boitier et s'applique contre le tiroir a piston, 
de sorte que 1'espace non traverse par le liquide 
est etanckeifie en permanence et qu'un pressc- 
etoupe dans lc couvercle 9 du boitier est inutile. 
Ce couvercle est presse par un ecrou a capuchon 
j 10 contre la face transversale du boitier 1 et 
une tige transversale 11 I'enipeche de tourner. 

La brocbe d'actionnement, designee par 12, 
possede un filetage a pas a droite 13 et a pas a 
gaucbe 14, le premier pouvant etre visse, par 
exemple, dans le couvercle 9 el le second dans 
le tiroir a piston 2. II est ainsi possible d'utiliser 
un filetage trapezoidal a pas relativement faible 
tout en obtenant une ouvcrture et une fermeture 
rapides lors de Tactionnement de la poignec a 
boule 15. 

Pour eviter un entrainement du tiroir a pis- 
ton 2, on a visse, dans le couvercle 9, un axe de 
retenue 17 qui s'etend parallelement a la brocbe 
12 et est guide dans un alesage 18 du piston. 
Cette surete de rotation est preferee en particu- 
lier dans lea systemes a. plus grandes ouverttires 
d'ecoulement. 

Le robinet d'ecoulement represente a la 
figure 2 se distingue du robinet de la figure 1, 
en particulier, relativement a la surete de rota- 
tion. Celle-ci est constituee dans ce cas par un 
axe radial 19 qui est insere dans le piston 2 ct 
s'engage dans une rainure de guidage 20 de la 
partie 21 du boitier s'etendant parallelement a 
la brocbe 12. La partie de boitier 21 pent etre 
constituee par un element tubulaire qui est visse 
avec le boitier et porte le couvercle 9 et sa vis 
de retenue 10. Les parties restantes correspon- 
dent en principe a celles de la figure 1. 

Comme on l'a deja mentionne, le cylindrc de 
gnidage realise avec le meme diainetre d'un bout 
a. 1'autre, dans le boitier, permet qu'apres le 
desagement de l'ecrou a capuchon 10, le cou- 
vercle soit retire avec la brocbe et le tiroir a 
piston afin qu'un nettoyage on un remplacement 
de pieces individuelles puisse etre effectue tres 
rapidement. 

RESUME 

1° Robinet de passage et de fermeture muni 
d'un tiroir a piston servant de corps de ferme- 
ture actionne par une brocbe filetee, pour des 
liquides, notamment des boissons, caracterisc en 
ce que le tiroir a piston 2 est realise comme 
corps cylindrioue continu qui est guide dans 
une cavite egalement cylindrique continue du 
boitier, et on utilise a cbaque fois comme joint 
de fermeture et de guidage un joint torique, la 
surface laterale du piston servant de face d'etan- 
• cheite. „ , 

i 2° Le bord basal du piston est realise comme 
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tronc de cone 3 dont la surface laterale s'ap- 
plique contre une face opposee 6 correspond ante 
du boitier, le joint tori que 5 servant a l'etan- 
cheite de fernieture etant insere dans la face 
laterale du tronc de cone. 

3° La brochc d'actionnement 12 presente un 
filetage a pas a droite 13 et a pas a gauche 14 
dont Tun pcut etre visse dans 1c couvercle fixe 9 
du boitier et l'autre dans le tiroir a piston 2. 

4° On utilise en particulicr dans les reali- 
sation? a plus grandc section de passage de 
1'ecoulcment, comme surete de rotation, un axe 
de retemie 17 fixe au couvercle du boitier, dis- 
pose parallelement a la broclie, qui est guide 
avec nn faible pas dans un alesage axial 18 du 
tiroir a piston. 



j 5° Dans les realisations a plus faible section 
j de passage de recoulement 9 en particulicr, ]e 
boitier presente une rainure longitudinale 20 
dans laquelle s'engage comme surete dc rotation 
un axe radial 19 loge dans le tiroir a piston, la 
parlie 21 du boitier presentant la rainure longi- 
tudinale etant realisee comme piece tubulaire et 
adaptee dans la zone sans pression sur la partie 
du boitier tr avers ee par Tecoulement. 

6° - La piece tubulaire 21 ct la partic du boitier 
traveraee par l'ecoulement sont fabriquecs d'unc 
seule piece en matierc plastiquc. 
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